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Betonsteinmaschine RH 760

Multimat RH 760
Blockfertigung in weniger als 6 Sekunden

Die Multimat RH Reihe von HESS Multimat RH 760 -

Blockfertigung in weniger als

Uber 60 Jahre Erfahrung von HESS in der Entwicklung, 6 Sekunden

Konstruktion und Fertigung von Betonsteinmaschinen

spiegeln sich in den Maschinen der RH Reihe wieder. Die RH 760. eine Neukonstruktion aus dem

Hause HESS, ermdglicht eine neue Dimensi-
on der Blockfertigung.

Bei den AuBenmalBen der Maschine hat man
sich an Abmessungen von Wettbewerbsmaschi-

nen orientiert, so dass die RH 760 zum Maschi-
nentausch problemlos auf bereits vorhandene
Fundamente aufgesetzt werden kann. Zudem ist
die Maschine fir eine StandardblechgréBe von
660 x 470 mm ausgelegt, und durch einen spe-
ziellen Adapter ist die Weiterverwendung eines
bereits vorhandenen Formenparks mdglich.




Robust - langlebig - wirtschaftlich

Die besonders robuste Auslegung aller beanspruchten
Komponenten und der Einsatz ,intelligenter” Elektronik in
Verbindung mit innovativen Umsetzungen verschiedener
Maschinenfunktionen garantieren ein Hochstmal3 an Wirt-
schaftlichkeit fur die Betonsteinfertigung unserer Kunden.

Damit gehort die RH Reihe von HESS zu den gefragtesten
Maschinen in der Betonsteinindustrie.




Betonsteinmaschine RH 760

Technische Merkmale

Produktionsbleche: min. 660x470mm, max. 660x520mm
Fertigungsflache: max. 640x450mm
Fertigungshohe: 25 - 305 mm

Schwere mechanische Ausfiihrung, méglich durch Fertigung auf
modernsten Bearbeitungszentren

PC gesteuert mit Soft SPS

hochdynamische Hydraulik kombiniert mit elektronischem

Achs-Controller

Je nach Ausflihrung mit

B Ziehblecheinrichtung
B Formschnellwechsel
B weiteren Optionen

elektrisch geregelter
Fullgitterantrieb

pneumatische Formklemmung hochdynamische Regelhydraulik Rutteltisch
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Die HESS-Olbadruttlung

Unser patentiertes VarioTronic Verdichtungssystem zeichnet sich aufgrund der einfachen Konstruktion
und der vollelektronischen Steuerung durch groBBe Zuverlassigkeit und Prazision bei der Produktion
aus. Die vollkommen unabhangige Einstellbarkeit von Frequenz und Amptidude gewahrleisten opti-
male Vibrationsparameter bei Formfullung und Hauptverdichtung.

Durch den Einsatz von Asynchronservomotoren werden die Winkel der Rittler in kiirzester Zeit verstellt.
Dadurch erreichen wir eine extrem kurze Rutteldauer bei gleich bleibend hoher Produktqualitat in der
Betonsteinfertigung.

Bei der HESS Olbadruttlung werden die Vibra-
tionswellen in einzelnen, in sich geschlossenen
Gehéausen gelagert, die mit Ol gefullt sind.
Dadurch entstehen erheblich Vorteile:

M konstante Lagerschmierung

B Trockenldufe innerhalb des Gehauses
sind ausgeschlossen

W verldngerte Lebensdauer
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Fertigung von Blocksteinen gemaf US-Normen

Die innovative Maschine aus dem Hause HESS erméglicht die Fertigung von
Blocksteinen, deren Festigung der US-Norm C1372 (Standard Specification for
Dry-Cast Segmental Retaining Wall Units) entspricht. Auch hdohere Festigkei-
ten, gefordert mit spezifischen Normen einzelner US-Staaten kénnen einge-
halten werden - so beispielsweise die NCDOTS, die 5500 psi fordert.




Wir bringen Beton in Form

Das passende Produkt zur rechten Zeit

Durch die herstellbaren Produkthéhen von 25mm-
305mm erméglicht die Multimat RH 760 aus der RH
Reihe von HESS die Produktion eines auBerst breiten
Sortimentspektrums: von der Blockfertigung, bis hin
Mauer- und Pflastersteinproduktion.

Dank der hohen Variabilitdét der RH 760 kann jederzeit
schnell und flexibel mit der Produktion auf geanderte
Marktanforderungen reagiert werden. Dies in einer Qualitat,
die héchsten Ansprichen gerecht wird.




Entwicklung - Konstruktion — Fertigung
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Wir bringen Beton in Form

Aa

HESS

G R O U P

HESS Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Freier-Grund-StraBe 123
D-57299 Burbach-Wahlbach

Telefon: +49 (0) 2736 497 60
Fax: +49 (0) 2736 497 620
E-mail: info@hessgroup.com
Internet: www.hessgroup.com

Technische und inhaltliche Anderungen vorbehalten!
Auf den Abbildungen der vorstehenden Seiten fehlen aus darstellungs-
technischen Griinden teilweise die Sicherheitseinrichtungen!




