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Foérdertechnik und Handlingsysteme von HESS

Um den Fertigungsprozess von Betonprodukten rationell und
wirtschaftlich gestalten zu kénnen, sind neben innovativenDosier-,
Misch und Fertigungsanlagen auch leistungsfahige Transport- und
Handlingsysteme erforderlich. Deshalb bietet HESS zum Férdern,
Puffern und Lagern der frischen und ausgeharteten Betonprodukte
ein umfangreiches Programm leistungsfahiger und in der Praxis
bewahrter Lésungen.

Gerade in der Brettfertigung von Pflastersteinen sind Taktzeiten unter 10
Sekunden keine Seltenheit! Aus diesem Grund ist die Logistik des
zufihrenden als auch weiterfihrenden Produktverlaufs auf Frisch- und
Trockenseite ein entscheidender Faktor fur die Qualitat und Wirtschaftlichkeit
der Betonsteinfertigung.

Vollautomatisierte Handling-Systeme, die in optimaler Weise auf die
Kundenbedurfnisse abgestimmt sind, nehmen fur die Produktivitat eines
Betonsteinwerkes einen immer gréBeren Stellenwert ein.
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Auswaschanlage

Transport Nassseite

Je nach Typ und Fertigungskapazitat der eingesetzten Betonstein-
maschine sorgen unsere bewerten Freihub- oder Keilriemen-
férderer fiir den reibungslosen Transportport der frisch gefertigten
Produkte. Im Anschluss daran Gbernimmt die Hubleiter die
Sammlung der Frischprodukte zur spateren Weiterbeférderung.

Auswaschanlage

Zur Veredelung der Produkte kénnen auf der Nasseite Auswasch-
gerdte eingesetzt werden, die den frischen Beton auf der Steinober-
flache auswaschen und die verdelte Kérnung zum Vorschein
bringen.
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Keilriemenfdérderer mit Brettdoppler und Abkipper

Hub-/Senkleiter

In Abhangigkeit von der parallel eingesetzten Fahr-
zeuggruppe haben Hub-/Senkleitern von HESS eine Aufnah-
mekapazitat von bis zu 24 t. Je nach Beladung kommen
dabei 2 oder 4 Antriebsmotore zum Einsatz. Zur optimalen
Brettzentrierung sind die Tragwinkel dieser Komponente
mit speziell gekanteten Profilen versehen.

Um Uberschneidungen bei der Produktanforderung der Fahr-
zeuggruppe zu vermeiden, kénnen Hub-/Senkleitern mit einem
stationaren oder fahrbaren PuffergerUst ausgertstet werden. Auf
diese Weise wird ein stetiger Produktionsprozess gewahrleistet
und die Standzeiten der Anlage bleiben auf notwendigste
Wartungsarbeiten beschrankt. Hierfur sind die Hub-/Senkleitern
von HESS zusatzlich mit Wartungsbhne lieferbar.
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Regalanlagen

£

;‘ Die zum Korrosionsschutz verzinkten Trockenkammern
. N werden hinsichtlich Kapazitat, Raumbedarf, Etagenabstand
h E“qu | | - : " und Beladung individuell auf den Kundenbedarf zuge-
-. | ﬁlﬂ.l . ||Hi : i : schnitten. Zusatzlich kénnen die Trockenkammern auch
Mbeee, — I| o t i mit einem Beheizungssystem und einer vollstandigen
| 'Wﬁﬂ]!m '| ( ; Pli . Isolierverkleidung ausgerustet werden. Das Ein- und Aus-
- = | = 4 o lagern der Produkte wird dann Uber automatisch gesteuerte
- : . Rolltore erméglicht.
11 HESH | ll =| Ist die Aushartung abgeschlossen, wird das Produkthandling auf
'"HHH" 1 g e der Trockenseite durch den Einsatz der Fahrzeuggruppe, in
23 f; Kombination mit einer weiteren Hub-/Senkleiter, eingeleitet.
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Regalanlage mit Rolltoren
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Fahrzeuggruppe
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FUr den Transport der Betonprodukte zur und von der Trocken-

kammer kommen unsere leistungsstarken Fahrzeuggruppen zum

Einsatz. Ausgelegt fir Transportgewichte von bis zu 24 t sind L :
diese Komponenten bereits standardmaBig mit Servoantrieb und - , ' = J
Funkfernsteuerung ausgestattet. Dieser Eigenschaft verdanken ' .
HESS Fahrzeuggruppen ein HochstmaB an Prazision und Sicherheit

wahrend ihrer vollautomatisierten Handlingmanover.

Optional kénnen die Fahrzeuggruppen drehbar und mit Tragarm- .
verstellung geliefert werden. u
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3 Bretter pro Etage Hubleiter mit zwei Brettern Ubereinander, Fahrzeuggruppe mit Tragarmverstellung
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Klinkenbahn

Transport Trockenseite und Paketierung

Je nach Einsatzgebiet, sorgen Klinkenbahnen oder
Freihubférderer fur den Transport der Trockenware
zum abschlieBenden paketieren. Freihubforderer ha-
ben sich aufgrund ihrer technischen Konzeption in
der Praxis als besonders materialschonend erwiesen.
Eine Eigenschaft, die sowohl Betonprodukten als auch
Fertigungsunterlagen gleichermaBBen zugute kommt.
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Gruppiereinrichtung mit El.-Kammer
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Leistenaufleger

Je nach Anforderung kann die Trockenseite mit einem
Steinloser und Steindoppler ausgerUstet werden. Das
Umgruppieren von Steinlagen in eine andere PaketgroBe
ist mit einer Gruppiereinrichtung méglich. Diese besteht
aus zwei fahrbaren Trenntischen und einem Schieber. Zum
Oberflachenschutz von Bordsteinen kann ein automatischer
Leistenaufleger eingesetzt werden.
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Paketierer

Mit HESS Paketieranlagen kénnen je nach Ausfiihrung
bis zu 900kg Produktgewicht je Lage gestapelt
werden. Der Antrieb erfolgt iber moderne Servo-
antriebe in Verbindung mit Zahnriehmen. Hierdurch
werden kurze Taktzeiten, hohe Positionsgenauigkeit W
und minimaler Verschlei3 gewahrleistet.

Optional kénnen auch Elektroklammern mit regelbarer
Klemmkraft sowie Vakuumgreifer zum Handling von : et
Produkten bis 30mm Dicke eingesetzt werden. Steinléser und Paketierer
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Palettierte Betonprodukte auf Stegband
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Brettstapeltransportwagen mit Pufferbahn

Blechstapelgerat mit Magneten
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Brettrtckfilhrung und Pufferung

Um die Fertigungsunterlagen von der Trockenseite
zur Maschine zurtckzufihren, sind je nach Anforde-
rung unterschiedliche Systeme einsetzbar.

Es ist sinnvoll, hierbei eine Brettpufferung zu integrieren,
damit die Nass- und Trockenseite unabhangig voneinander
betrieben werden kénnen. Zudem ist oftmals ein Auslagern
bzw. Puffern von Fertigungsunterlagen notwendig, wenn
die Regalanlage bei hohen Produkten nur in jeder zweiten
Etage belegt werden kann.

Vor der Pufferung werden die Unterlagen gereinigt, bei
Bedarf befeuchtet bzw. eingedlt und gewendet.

Brettpufferkran Brettumsetzer mit Pufferbahn

Zur Pufferung werden die einzelnen Fertigungsunterlagen
dann zu Stapeln Ubereinandergestapelt, zwischengelagert
und vor dem Einzug in die Steinfertigungsmaschinen
wieder entstapelt.

Hierzu stehen je nach Pufferkapazitat und Platzbedarf
folgende Systeme zur Verfligung:

B Brettumsetzer mit angetriebener Pufferbahn

B Brettstapeltransportwagen mit angetriebener Pufferbahn
B Brettstapeltransportwagen mit Ober- und Unterwagen
B Brettstapelkran

Brettstapeltransportwagen
mit Ober- und Unterwagen
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Transport der fertigen Steinpakete

Die durch den Paketierer gebildeten Steinpakete
werden mit oder ohne Transportpalette aus der Halle
herausgefordert, so dass sie von einem Stapler abge-
nommen werden kénnen. Dabei konnen die Pakete
nach Bedarf verpackt werden (Umreifen horizontal
oder vertikal, umwickeln mit Folie, auflegen von
Deckblattern, etc.)

Stegband

Transportpalettenpuffer Steinpaketpufferkran

LKW Beladung
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Als Transportmittel stehen je nach Anforderung Stegbander,
Freihubrostforderer, Lorenbahnen oder Kettenforderer zur
Verfligung. Zur Pufferung von Steinpaketen und der zeit-
lichen Entlastung der Gabelstapler kann ein Steinpaket-
kran eingesetzt werden. Die Pufferung von Transport-
palettenstapeln ist ebenso moglich.
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